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KACHELOFEN MIT SYSTEM

GRUNDOFENBAU 2.0
100% MADE IN AUSTRIA

Sehr geehrte Damen und Herren,

auch wenn das abgelaufene Jahr schwierig und - fiir viele (iberraschend — wirtschaftlich zurlickhaltend

verlaufen ist, starten wir nun wieder voller Tatendrang und Hoffnung in ein neues Geschéftsjahr. Zum

Jahresbeginn schwingt stets die Hoffnung mit, dass vieles sich zum Positiven verédndert — wenn auch

mit (berraschenden Wendungen. Wer hétte zum Beispiel gedacht, dass sich der Olpreis derart ver-

dndern wiirde! Dauerhaft muss sich die Branche sicherlich keine Sorgen machen. Es sollte jedoch ein

Ansporn sein, auf das Richtige und Besténdige zu setzen — und das ist und bleibt flir mich mehr denn je

das Heizen mit Holz, am besten natiirlich mit einem ORTNER Grundofen.

EDITORIAL

DI Manfred Huber

Geschaftsfihrung

Ich méchte mich zuallererst bei Ih-
nen allen fir lhre Treue und Unter-
stlitzung bedanken. Sie haben dazu
beigetragen, dass sich ORTNER
GmbH seit dem Wechsel des Unter-
nehmens 2008 zur Schmid Indust-
rie Holding so hervorragend entwi-
ckeln konnte. Durch lhr groBes
Vertrauen ist es uns auch im ver-
gangenen Jahr gelungen, Wachs-
tum zu erzielen. Ein Erfolg, Uber
den sich in der Branche nicht viele
freuen kénnen.

Gemeinsam mit lhnen haben wir
auf zukunftsféhige Innovationen ge-
setzt. Ebenso ist die konsequente
Ausrichtung auf den GroBhandel
und insbesondere die Selbststan-
digkeit in Deutschland mitverant-
wortlich.

Nicht zuletzt haben auch die
ORTNER Originale einen wesentli-
chen Beitrag zum Wachstum ge-
leistet. Ein Beweis fur die Bestan-
digkeit unserer Produkte und die
Fahigkeiten der ORTNER Mitarbei-

ter.

ORTNER GRUNDOFENBAU 2.0,
SERIE 2 - 100% MADE IN
AUSTRIA

Der ORTNER Grundofen 2.0 zahlt
unbestritten zu jenen Neuproduk-
ten aus unserem Haus, denen der
Durchbruch so richtig gelungen ist.
Wir konnten nicht damit rechnen,
dass ein Neuprodukt bereits zwei
Jahre nach Markeintritt derart gro-
Ben Anklang finden wirde. Es be-
weist einmal mehr, dass sich das
Interesse an der standigen Weiter-
entwicklung bezahlt macht. Kurz
zur Geschichte der ORTNER
Grunddéfen: 2008 wurden Grundé-
fen 1.0 der Serie 1 lbernommen,
die unter mancher Kinderkrankheit
litten und in ihrer Modellvielfalt und
Anwendung eingeschrénkt waren.

Die Weiterentwicklung und Anpas-
sung an die zukunftigen Emissions-
vorschriften flihrte zu den Grundé-
fen 1.0 der Serie 2 und einem
deutlich gesteigerten Interesse so-
wie Absatz in der Branche. Die Mo-
dellvielfalt blieb aber vorerst weiter
eingeschrankt.

Daher entstand auf Basis des
ORTNER Grundofensteins GOS
der ORTNER Grundofen 2.0 der
Serie 1, den wir erstmals 2013 auf
der KOK in Wels erfolgreich pra-
sentierten. Die bahnbrechende In-
novation des Grundofens 2.0 ba-
siert auf dem  europaweit
patentierten ORTNER Grundofen-
stein GOS, erfunden vom Tiroler
Hafnermeister Luis Wegscheider,
produziert und vertrieben durch
ORTNER GmbH. Dass bereits im
Herbst 2014 Uber 10.000 (!) Stuck
verkauft werden konnten, beweist,
dass dieser Stein und die damit ver-
bundene emissionsarme Verbren-
nung schon nach kurzer Zeit sehr
gut angenommen wird. Wie bereits
erwahnt, bildet er die Systembasis



des ORTNER Grundofenbaus 2.0.
Der ungeahnte Erfolg des Grundo-
fensteins und des ORTNER Grundo-
fens 2.0 der Serie 1 lie3 uns natur-
lich auch lhre zahlreichen Wiinsche
und Anregungen, die wir im vergan-
genen Jahr erhalten haben, aufgrei-
fen. Wir haben hart daran gearbeitet,
den Grundofen weiterzuentwickeln.
Das Ergebnis sind 15 neue Modelle
des ORTNER Grundofens 2.0 der
Serie 2.

DARAUF SIND WIR STOLZ

Dass sich dahinter 100% made in
Austria verbirgt — sowohl was die ei-
genstandige Konstruktion als auch
die Fertigung betrifft — darauf sind
wir mehr als stolz. Zeigt es doch ei-
nerseits die Innovationskraft des ge-
samten ORTNER Teams und ander-
seits, dass es immer wieder méglich
ist, intelligente Produkte im Inland
Welche speziellen
Neuheiten sich hinter der Serie 2

herzustellen.

verbergen, was wir uns dabei ge-
dacht haben und wie sehr wir davon
Uberzeugt sind, das sich der Grundo-
fen als optimale Ofenbauweise
durchsetzen wird, lesen Sie auf den
kommenden Seiten des ORTNER
Inside Magazins.

Wie die Serie 2 funktioniert und wel-
che Vorteile Sie gegenliber Produk-
ten der Mitbewerber hat, kann am
besten wahrend unserer Grundofen-
baupraxistage erprobt werden. Mit
dem Bau der ORTNER Schulungs-
werkstatt ist uns in der Branche
eine Innovation geglickt, die ihres-

gleichen sucht: Nicht Theorie steht
im Vordergrund, sondern die aktive
Praxis im Bau von Grundofenanla-
gen. Die Feuertaufe der selbstge-
bauten Anlage spricht fur sich und
hinterldsst nachhaltige Eindrlcke.
Lassen Sie sich durch unser Schu-
lungsvideo, das Sie im Login-ge-
schutzten Hafnerbereich auf unserer
neuen Website finden, Uberzeugen,
dass sich eine Reise nach Loosdorf
lohnt.

EINE FRAGE DER EHRE ?

Fur viele in der Branche kam das
Ende der Partnerschaft Brunner und
Sommerhuber doch Uberraschend,
zumal es fiir Hafnerbetriebe in Os-
terreich eine Auflésung eines Uber
Jahre bewahrten Vertriebssystems
bedeutet hat. Neben einer Kurzmit-
teilung wurde Ulrich Brunner von 6s-
terreichischen und deutschen Fach-
medien  exklusiv  Gelegenheit
gegeben, seine Sicht der Dinge
kundzutun. Da hier auch die
ORTNER GmbH erwahnt wurde,
darf ich die Gelegenheit nutzen, die
Darstellungen zu kommentieren und

richtig zu stellen:

e Die Zusammenarbeit von Brunner
und der ORTNER GmbH wurde
nicht von Brunner, sondern von
mir geklndigt.

e Der Grund war nicht etwa der
ORTNER-Grundofen, sondern der
nicht mehr hinnehmbare Nachbau
im Hause Brunner
ORTNER-Originalen!

e on KMS ,inspiriert” gibt es nun ein

von

EDITORIAL

Modelllibersicht

Ofenmodelle

Technische Informationen

Inside ORTNER GmbH

Brunner-Produkt, Uber dessen

langfristige Qualitdét — nach Pri-

fung und Bestétigung eines unab-

héngigen Instituts — sich der wer-

tebewusste Hafner Gedanken
machen sollte.

e Die

wurde mit einer besonders interes-

Brunner Kaminbauplatte
santen Begrindung eingefuhrt:
,Die ldee und Einfiihrung der
Bauplatte stammt urspriinglich
von der Firma Riiegg — eine gute
Idee wird immer gerne aufge-
griffen.
Schweiz.” ( Zitat Herr Brunner in
RundumBrunner 2014, Seite 22)

Danke dafiir in die

Sich kurz beim Erfinder bedanken
und schon kann fréhlich nachgebaut
werden: Wo bleibt hier die Ehre?
Oder glaubt man in Eggenfelden,
dass nur Metallkonstruktionen nicht
nachgebaut werden durfen?

Wir von ORTNER GmbH konzentrie-
ren uns auf unsere Originale und se-
hen unsere Arbeit durchaus sport-
lich und mit Stolz. Nachbauten
ricken ein Original erst so richtig ins
Licht. Gemal dem Slogan des 6ster-
reichischen Weltmarktfihrers in Sa-
chen Qualitatsstahlerzeugung , der

VOEST Alpine, sind wir gerne

EINEN SCHRITT VORAUS




ST11-42/59

HOLZAUFLAGEMENGE 11 kg
SCHEIBENFORMAT 42 x59 cm

GO13-69/53

HOLZAUFLAGEMENGE 13kg
| SCHEIBENFORMAT 69 x53cm

G0O18-91/53

. HOLZAUFLAGEMENGE 18 kg
SCHEIBENFORMAT 91 x53cm

GOR44 groBe Tire

HOLZAUFLAGEMENGE 6kg
SCHEIBENFORMAT  35x46 cm

| GOR44 kleine Tar

HOLZAUFLAGEMENGE 6 kg
SCHEIBENFORMAT 25x44cm

GO11-42/59

& HOLZAUFLAGEMENGE 11kg £

SCHEIBENFORMAT 42 x59 cm

GO16-42/59

HOLZAUFLAGEMENGE 16 kg
SCHEIBENFORMAT 42 x 59 cm

GO7-37

HOLZAUFLAGEMENGE 7 kg
SCHEIBENFORMAT 37 x 51 cm

GOR44-Set kleine Tur

HOLZAUFLAGEMENGE
SCHEIBENFORMAT 25x44cm
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2-59/42

HOLZAUFLAGEMENGE 12 kg

SCHEIBENFORMAT 59 x 42cm

GO16-42/69

HOLZAUFLAGEMENGE 16 kg

SCHEIBENFORMAT 42 x 69 cm

GO7-SET

HOLZAUFLAGEMENGE 7kg

SCHEIBENFORMAT 37 x51cm

GOR44-Set groBe Tir

HOLZAUFLAGEMENGE 5kg

SCHEIBENFORMAT 35 x 46 cm

GO12-59/42

HOLZAUFLAGEMENGE 12 kg

SCHEIBENFORMAT 59 x 42 cm

GO16-42/91

| HOLZAUFLAGEMENGE 16 kg

SCHEIBENFORMAT 42 x91cm

GO11-37/51

HOLZAUFLAGEMENGE 11 kg

SCHEIBENFORMAT

GO5-Set

HOLZAUFLAGEMENGE 5kg

SCHEIBENFORMAT 35x 46 cm

37 x51cm

ST13-69/42

§ HOLZAUFLAGEMENGE 13 kg

SCHEIBENFORMAT 69 x 42 cm

ST18-91/42

HOLZAUFLAGEMENGE 18 kg

SCHEIBENFORMAT 91 x 42 cm

GO13-67/38

HOLZAUFLAGEMENGE 13 kg

SCHEIBENFORMAT 67 x 38 cm

GO5T-Set

HOLZAUFLAGEMENGE 5kg

SCHEIBENFORMAT 35 x 46 cm

MODELLUBERSICHT

Technische Informationen

Inside ORTNER GmbH

GO13-69/42

HOLZAUFLAGEMENGE
SCHEIBENFORMAT

G0O18-91/42

HOLZAUFLAGEMENGE
SCHEIBENFORMAT

GO13-63/51

&> HOLZAUFLAGEMENGE

SCHEIBENFORMAT

- GOS8 seitlich

HOLZAUFLAGEMENGE
SCHEIBENFORMAT

Ofenmodelle

13kg

69 x 42 cm

18 kg
91 x42cm

13 kg
63 x 51 cm

8kg
35 x 46 cm

Editorial

ST13-69/53

HOLZAUFLAGEMENGE 13 kg

SCHEIBENFORMAT 69 x 53 cm

ST18-91/53

HOLZAUFLAGEMENGE 18 kg

SCHEIBENFORMAT 91 x53cm

GO8-T seitlich

HOLZAUFLAGEMENGE 8kg

SCHEIBENFORMAT 35 x 46 cm

LT —




KACHELOFEN MIT SYSTEM

& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

SPEICHERTUNNEL 11 (st11-42/59)

Typgepruft nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 2,9 kW
Werte bei KMS? ca.4 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 11/55 kg
Holzscheitldnge 33 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 180 mm
ST11-42/59 Mindest-Hullenoberflache 2 ca.58 m?
Art.Nr. Handbedienung: mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?
1606025

Art.Nr. Automatik: " Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
1606026 weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

n Schwarz:

ABMESSUNGEN

pusfahrung i

g o b e\nerd Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.
Hohe von 17-23 cm U: 618
Zuluftp akete \<or\r\t(:,a "
optiona dazu bes
werden.

VORTEILE

* einfach umbaubarer Turanschlag

Position der StellfiBe

* grifflose, selbstverriegelnde Tur (optional erhaltlich)

* 8 mm starker Anbaurahmen

* Bodenplatten des Feuerraums

einfacher austauschbar

Anschluss fur Verbrennungsluftadapter

¢ abnehmbare StellfiiBe (optional erhaltlich)

* neuer, schlanker Zuluftadapter

* massiver Drehluftschieber
* optimierte Abdeckplatte der

Nachverbrennungskammer Alle Héhenangaben gelten bei einer Mortelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm

Q 4 (im zusammengepressten Zustand).

Seite 6




& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

GRUNDOFEN 11 (co11-42/59)

Typgeprift nach EN 13229 NENNLEISTUNG

Editorial

Modelltbersicht

OFENMODELLE

Technische Informationen

Inside ORTNER GmbH

Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 2,9
Werte bei KMS? ca. 4,4

KAM? -
max./min. Holzauflagemenge 11/5,5
Holzscheitlange 33
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM 14/-
Verbrennungsluftanschluss @ 180
Mindest-Huillenoberflache 2 ca. 5,8
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500

kW

Stk.
kg
cm
Pa
mm
m2
W/m?

GO11-42/59
Art.Nr. Handbedienung:

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

1606020
Art.Nr. Automatik:
1606021

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.
424 618
388 227 227

2|8(3
w0 E [=:]
@
w
]
o
Position der StellfiBe
(optional erhaltlich)
[=2]
@
©

Anschluss flr Verbrennungsluftadapter
(optional erhaltlich)

Alle H6henangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm
(im zusammengepressten Zustand).

VORTEILE

« einfach umbaubarer Tiranschlag

« grifflose, selbstverriegelnde Tur

* 8 mm starker Anbaurahmen

* Bodenplatten des Feuerraums
einfacher austauschbar

* abnehmbare StellfiiBe

* neuer, schlanker Zuluftadapter

* massiver Drehluftschieber

* optimierte Abdeckplatte der

Nachverbrennungskammer

Seite 7




KACHELOFEN MIT SYSTEM

& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

SPEICHERTUNNEL 12 (st12-59/42)

Typgepruft nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 3,2 kW
Werte bei KMS? ca.43 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 12/6 kg
Holzscheitldnge 50 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 180 mm
ST12-59/42 Mindest-Hullenoberflache 2 ca.6,4 m?
Art.Nr. Handbedienung: mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?
1606035

Art.Nr. Automatik: " Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
1606036 weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

n Sch\]\la\'Z-

ABMESSUNGEN

pusfahrung i

. g g Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.
Die stellfu i

5 17-23 ™ 586
Hohe yon !

\uftpakete konnen s
Zu’c'ona dazu pestellt _
\

& werden.

VORTEILE

* einfach umbaubarer Turanschlag

Position der StellfiBe
(optional erhéltlich)

* grifflose, selbstverriegelnde Tur

* 8 mm starker Anbaurahmen

* Bodenplatten des Feuerraums

einfacher austauschbar
Anschluss fur Verbrennungsluftadapter

* abnehmbare StellfiiBe (optional erhaltlich)

* neuer, schlanker Zuluftadapter
* massiver Drehluftschieber
* optimierte Abdeckplatte der

Nachverbrennungskammer Alle Héhenangaben gelten bei einer Mortelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm

(im zusammengepressten Zustand).

Seite 8



& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

GRUNDOFEN 12 (co12-59/42)

Typgepruft nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 3,2 kW
Werte bei KMS" ca.47 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 12/6 kg
Holzscheitlange 50 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 180 mm
Mindest-Hillenoberflache 2 ca.6,4 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Editorial

Modelltbersicht

OFENMODELLE

Technische Informationen

Inside ORTNER GmbH

G0O12-59/ 42

Art.Nr. Handbedienung:
1606030

Art.Nr. Automatik:
1606031

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

586
L 550 |

388
424
942

135

Ansicht von unten:

Position der StellfiBe
(optional erhaltlich)

585

(optional erhaltlich)

Alle H6henangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm

Anschluss flir Verbrennungsluftadapter

VORTEILE

« einfach umbaubarer Tlranschlag

« grifflose, selbstverriegelnde Tur

* 8 mm starker Anbaurahmen

* Bodenplatten des Feuerraums
einfacher austauschbar

* abnehmbare StellfiBe

* neuer, schlanker Zuluftadapter

* massiver Drehluftschieber

« optimierte Abdeckplatte der
Nachverbrennungskammer

(im zusammengepressten Zustand).

Seite 9



KACHELOFEN MIT SYSTEM

& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

SPEICHERTUNNEL 13 (s713-69/42)

Typgepruft nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 3,5 kW
Werte bei KMS" ca.45 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 13/6,5 kg
Holzscheitlange 50 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 180 mm
Mindest-Hullenoberflache 2 ca.7 m?
ST13-69/42 _ - - -
Art.Nr. Handbedienung: mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m
1606045
Art.Nr. Automatik: " Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
1606046 weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich
2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich
3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache
7
n Schw@ ABMESSUNGEN

Ausfhrung’ .

Die srelifulier mit e\“e'd Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kénnen Sie iber www.ortner-cc.at anfordern.
\ ; un

723 M 694 510

| 658 | 255

“he yon 1
Hoh snnen

te K
uluftpake
ipt'\ona dazu pestellt

werden.

388
424
943
699

136

VORTEILE

* einfach umbaubarer Turanschlag 853 Ansicht von unten:

« grifflose, selbstverriegelnde Tur 200 200 676

Position der StellfiiBe
& (optional erhéltlich)

* 8 mm starker Anbaurahmen a
* Bodenplatten des Feuerraums E

einfacher austauschbar

352
|
|

* abnehmbare StellfiiBe
Anschluss fur Verbrennungsluftadapter

* neuer, schlanker Zuluftadapter (optional erhaltiich)

* massiver Drehluftschieber

* optimierte Abdeckplatte der
R R U TR Alle Héhenangaben gelten bei einer Mértelfugenstérke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm

(im zusammengepressten Zustand).

Seite 10



& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

GRUNDOFEN 13 (co13-69/42)

Typgepruft nach EN 13229

NENNLEISTUNG

Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer)
Werte bei KMS"

KAM?
max./min. Holzauflagemenge
Holzscheitlange
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM
Verbrennungsluftanschluss @
Mindest-Hillenoberflache 2

mittlere spezifische Warmeabgabe

3,5
ca.5
13/6,5
50

14/-
180
ca.”7
ca. 500

kW

Stk.
kg
cm
Pa
mm
m2
W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-

weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich
2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Editorial

Modelltbersicht

OFENMODELLE

Technische Informationen

Inside ORTNER GmbH

G0O13-69/42

Art.Nr. Handbedienung:
1606040

Art.Nr. Automatik:
1606041

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

694
I 658 |

388
424
943

136

Ansicht von unten:

676

585!

Alle H6henangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm

Position der StellfiBe
(optional erhaltlich)

Anschluss fir Verbrennungsluftadapter

(optional erhéltlich)

VORTEILE

« einfach umbaubarer Tiranschlag

« grifflose, selbstverriegelnde Tur

* 8 mm starker Anbaurahmen

* Bodenplatten des Feuerraums
einfacher austauschbar

* abnehmbare StellfiiBe

* neuer, schlanker Zuluftadapter

* massiver Drehluftschieber

* optimierte Abdeckplatte der

Nachverbrennungskammer

(im zusammengepressten Zustand).

Seite 11



KACHELOFEN MIT SYSTEM

& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

SPEICHERTUNNEL 13 (st13-69/53)

Typgepruft nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 3,5 kW
Werte bei KMS? ca.45 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 13/75 kg
Holzscheitldnge 50 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 180 mm
ST13-69/53 Mindest-Hullenoberflache 2 ca.7 m?
Art.Nr. Handbedienung: mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?
1606055

Art.Nr. Automatik: " Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
1606056 weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

n Sch\]\la\'Z-

ABMESSUNGEN

pusfuhrun9 i

. g gl Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.
Die stellfu i
Hohe yon 17-23 cm j .

Zuluftp akete konne " I : I

option?d dazu beste _
werden.

495
531
943

VORTEILE

* einfach umbaubarer Turanschlag

* grifflose, selbstverriegelnde Tir

Position der StellfuBe
* 8 mm starker Anbaurahmen (optional erhéltlich)
* Bodenplatten des Feuerraums

einfacher austauschbar

Anschluss fir Verbrennungsluftadapter

* abnehmbare StellfiiBe (optional erhaltlich)

* neuer, schlanker Zuluftadapter

* massiver Drehluftschieber

* optimierte Abdeckplatte der
Nachverbrennungskammer Alle Héhenangaben gelten bei einer Mortelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm

(im zusammengepressten Zustand).
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& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

GRUNDOFEN 13 (co13-69/53)

Typgepruft nach EN 13229

NENNLEISTUNG

Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer)
Werte bei KMS"

KAM?
max./min. Holzauflagemenge
Holzscheitlange
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM
Verbrennungsluftanschluss @
Mindest-Hillenoberflache 2

mittlere spezifische Warmeabgabe

3,5
ca.5
13/75
50

14/-
180
ca.”7
ca. 500

kW

Stk.
kg
cm
Pa
mm
m2
W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-

weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich
2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Editorial

Modelltbersicht

OFENMODELLE

Technische Informationen

Inside ORTNER GmbH

G0O13-69/53

Art.Nr. Handbedienung:
1606050

Art.Nr. Automatik:
1606051

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

694

495
531
943

©
)

Ansicht von unten:

Alle H6henangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm

Position der StellfiiBe
(optional erhaltlich)

Anschluss fiir Verbrennungsluftadapter

(optional erhaltlich)

VORTEILE

« einfach umbaubarer Tlranschlag

« grifflose, selbstverriegelnde Tur

* 8 mm starker Anbaurahmen

* Bodenplatten des Feuerraums
einfacher austauschbar

* abnehmbare StellfiBe

* neuer, schlanker Zuluftadapter

* massiver Drehluftschieber

« optimierte Abdeckplatte der
Nachverbrennungskammer

(im zusammengepressten Zustand).

Seite 13



KACHELOFEN MIT SYSTEM

& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

GRUNDOFEN 16 (co16-42/59)

Typgepruft nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 4,3 kW
Werte bei KMS" ca.54 m
KAM?2 - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 16/8 kg
Holzscheitldnge 33 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 180 mm
Mindest-Hullenoberflache 2 ca.8,6 m?
GO16-42/59 _ - - -
Art.Nr. Handbedienung: mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m
1606060
Art.Nr. Automatik: " Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
1606061 weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich
2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich
3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache
7
n Schw@ ABMESSUNGEN

pusfuhrun9 i

i Ste“ﬁme' i Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.
3 he von 17-23 ™ und
" ; 424
Zu\uftpakete konnen o
tiona dazu pestellt 7
\
¥y werden.

550
586
1101
854

©
]

VORTEILE

* einfach umbaubarer Turanschlag

* grifflose, selbstverriegelnde Tur Position der StellfiiBe

(optional erhaltlich)

* 8 mm starker Anbaurahmen

* Bodenplatten des Feuerraums

einfacher austauschbar
* abnehmbare StellftiBe

* neuer, schlanker Zuluftadapter Anschluss fiir Verbrennungsluftadapter

* massiver Drehluftschieber opticnzllolaliich)
* optimierte Abdeckplatte der

Nachverbrennungskammer Alle Héhenangaben gelten bei einer Mortelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm
(im zusammengepressten Zustand).

Seite 14



Editorial

Modelltbersicht

OFENMODELLE

Technische Informationen

Inside ORTNER GmbH

& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

GRUNDOFEN 16 (co16-42/69)

Typgepruft nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 4,3 kW
Werte bei KMS" ca.54 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 16/8 kg
Holzscheitlange 33 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 180 mm
Mindest-Hillenoberflache 2 ca.8,6 m? GO16-42/69
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m? Art.Nr. Handbedienung:
1606070

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach- Art.Nr. Automatik:
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich 1606071

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

424

388 227 227

658

694
1098
855

136

VORTEILE

« einfach umbaubarer Tiranschlag

Position der StellfiBe « grifflose, selbstverriegelnde Tur

(optional erhaltlich) * 8 mm starker Anbaurahmen

* Bodenplatten des Feuerraums

454

einfacher austauschbar

Anschluss fir Verbrennungsluftadapter * abnehmbare StellfiiBe
(optional erhaltlich)

* neuer, schlanker Zuluftadapter
* massiver Drehluftschieber
* optimierte Abdeckplatte der

Alle H6henangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm Nachverbrennungskammer

(im zusammengepressten Zustand).
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KACHELOFEN MIT SYSTEM

& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

GRUNDOFEN 16 (co16-42/91

Typgepruft nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 4,3 kW
Werte bei KMS? ca.54 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 16/8 kg
Holzscheitldnge 33 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 180 mm
GO16-42/91 Mindest-Hullenoberflache 2 ca.86 m?
Art.Nr. Handbedienung: mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?
1606080

Art.Nr. Automatik: " Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
1606081 weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

n Sch\]\la\'Z-

ABMESSUNGEN

pusfuhrun9 i

Die srelifulier mit e\“e'd Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kénnen Sie iber www.ortner-cc.at anfordern.
\
m, un
wenevon 722
\uftpakete konne 388 227 | | 227
2 dazu pestelit _
tiona
op werden.

874
910
1261

VORTEILE

* einfach umbaubarer Turanschlag

« grifflose, selbstverriegelnde Tir

206 Position der StellfiiRe

(optional erhaltlich)

* 8 mm starker Anbaurahmen

* Bodenplatten des Feuerraums

einfacher austauschbar

454

* abnehmbare StellfiBe

* neuer, schlanker Zuluftadapter

» massiver Drehluftschieber = é)r:)sncohrl‘zlsz :ﬁ;ltllii:;rennungsluftadapter

* optimierte Abdeckplatte der

Nachverbrennungskammer Alle Hohenangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm
(im zusammengepressten Zustand).
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& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

SPEICHERTUNNEL 18 (st18-91/42)

Typgepruft nach EN 13229

NENNLEISTUNG

Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer)
Werte bei KMS?
KAM?

max./min. Holzauflagemenge

Holzscheitlange

notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM

Verbrennungsluftanschluss @

Mindest-Hullenoberflache @

mittlere spezifische Warmeabgabe

4,8
ca.5,3
18/ 9
50

14/-
180

ca. 9,5
ca. 500

kW

Stk.
kg
cm
Pa
mm
m2
W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-

weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich
2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Editorial

Modelltbersicht

OFENMODELLE

Technische Informationen

Inside ORTNER GmbH

ST18-91/42

Art.Nr. Handbedienung:
1606095

Art.Nr. Automatik:
1606096

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

255

910

874

699

1069

200 |

Alle H6henangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm

255

2,
7,90

633

Ansicht von unten:

892

Position der StellfiiRe
(optional erhaltlich)

Anschluss fiir
Verbrennungsluftadapter
(optional erhaltlich)

VORTEILE

« einfach umbaubarer Tlranschlag

« grifflose, selbstverriegelnde Tur

* 8 mm starker Anbaurahmen

* Bodenplatten des Feuerraums
einfacher austauschbar

* abnehmbare StellfiBe

¢ neuer, schlanker Zuluftadapter

* massiver Drehluftschieber

« optimierte Abdeckplatte der
Nachverbrennungskammer

(im zusammengepressten Zustand).
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KACHELOFEN MIT SYSTEM

& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

GRUNDOFEN 18 (co1s-91/42)

Typgepruft nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 4,8 kW
Werte bei KMS ™" ca.57 m
KAM? - Stk
max./min. Holzauflagemenge 18/9 kg
Holzscheitldnge 50 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 180 mm
GO18-91/42 Mindest-Hullenoberflache 2 ca.9,5 m?
. o . 2
Art.Nr. Handbedienung: mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m
1606090
Art.Nr. Automatik: " Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
1606091 weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich
2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich
3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache
. YZ.
susfidhrung in S ABMESSUNGEN
Die srelifulier mit e\“e'd Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kénnen Sie iber www.ortner-cc.at anfordern.
) n
. 17-23 Y
Hohe vor .
\Uftpakete konnen 910
Zu’c-ona dazu pestellt I o -
\ _
op werden.

388
424
943

136

VORTEILE

* einfach umbaubarer Turanschlag

Ansicht von unten:

« grifflose, selbstverriegelnde Tur

* 8 mm starker Anbaurahmen Position der StellfiBe

(optional erhaltlich)

* Bodenplatten des Feuerraums

einfacher austauschbar

352

» abnehmbare StellfiBe
H—— Anschluss flr Verbrennungsluftadapter

(optional erhaltlich)

* neuer, schlanker Zuluftadapter
* massiver Drehluftschieber
* optimierte Abdeckplatte der

Nachverbrennungskammer Alle Hohenangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm
(im zusammengepressten Zustand).
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& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

Editorial

Modelltbersicht

OFENMODELLE

Technische Informationen

Inside ORTNER GmbH

SPEICHERTUNNEL 18 (st18-91/53)

Typgepruft nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 4,8 kW
Werte bei KMS" ca.53 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 18/9 kg
Holzscheitlange 50 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 180 mm
Mindest-Hillenoberflache 2 ca.9,5 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

ST18-91/53

Art.Nr. Handbedienung:
1606105

Art.Nr. Automatik:
1606106

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

910
| 874 |

495
531
943

136

1069 Ansicht von unten

Anschluss fur

Alle H6henangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm

Position der StellfuBe
(optional erhaltlich)

Verbrennungsluftadapter
(optional erhéltlich)

VORTEILE

e einfach umbaubarer Tiranschlag

« grifflose, selbstverriegelnde Tur

* 8 mm starker Anbaurahmen

* Bodenplatten des Feuerraums
einfacher austauschbar

* abnehmbare StellfiiBe

* neuer, schlanker Zuluftadapter

* massiver Drehluftschieber

* optimierte Abdeckplatte der

Nachverbrennungskammer

(im zusammengepressten Zustand).
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KACHELOFEN MIT SYSTEM

GO18-91/53

Art.Nr. Handbedienung:
1606100

Art.Nr. Automatik:
1606101

] arz.
ausfanrung 1t Sy

Die Ste\\fUBe, mit e\r\er:d

Hohe von 17-23 cm u )
Zuluftp akete \<on\'\t(:,a "
optiona dazu bes

werden.

VORTEILE

 einfach umbaubarer Turanschlag

« grifflose, selbstverriegelnde Tur

* 8 mm starker Anbaurahmen

* Bodenplatten des Feuerraums
einfacher austauschbar

* abnehmbare StellfiiBe

* neuer, schlanker Zuluftadapter

* massiver Drehluftschieber

* optimierte Abdeckplatte der
Nachverbrennungskammer

Seite 20

& GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

GRUNDOFEN 18 (co1s-91/53)

Typgepruft nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 4,8 kW

Werte bei KMS? ca.57 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 18/9 kg
Holzscheitldnge 50 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 180 mm
Mindest-Hullenoberflache 2 ca.9,6 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

910

1069 Ansicht von unten:

892

Position der StellfiiBe
(optional erhaltlich)

Anschluss fir Verbrennungsluftadapter
(optional erhéltlich)

Alle Héhenangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstérke von 3 mm
(im zusammengepressten Zustand).



Editorial

Modelltbersicht

OFENMODELLE

Technische Informationen

Inside ORTNER GmbH

GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 1

GRUNDOFEN 7 co7-3751)

Typgeprift nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 1,9 kW
Werte bei KMS " ca.3,4 m
KAM? 6 Stk.
max./min. Holzauflagemenge 7/3,5 kg
Holzscheitlange 25 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM? 14/20 Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 160 mm
Gewicht Feuerraum 410 kg
Mindest-Hullenoberflache 2 ca.3,8 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

476
339 223
71
o|l®| = =
5133 1B
o o
o o
(o] (=3}
~
N~
= ™
o
N
2160 Grundgestell um 60 mm
nach oben verstellbar
583
292
( N\
- VORTEILE
o S  Doppelverglasung
Al
¢ ¢ Tauschbare Feuerraumteile
¢ Hand- und Automatikbetrieb
373 ¢ kurze Aufbauzeit
« einfache Justierung
. . . x . . « variable Anschlussméglichkeiten
Alle H6henangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm 9

(im zusammengepressten Zustand) und vollstandig niedergeschraubtem Grundgestell. 4
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GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 1

GRUNDOFEN 7 - SET Gorsem

Typgeprift nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 1,9 kW
Werte bei KMS™" - m
KAM? 6 Stk.
max./min. Holzauflagemenge 7/3,5 kg
Holzscheitlange 25 cm
notwendiger Foérderdruck ohne/mit KAM? 14/20 Pa
Verbrennungsluftanschluss & 160 mm
Gewicht Feuerraum 410 kg
Mindest-Hullenoberflache ca.3,8 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kénnen Sie Uiber www.ortner-cc.at anfordern.

583

1977

1144

VORTEILE

* Doppelverglasung

* Tauschbare Feuerraumteile
* Hand- und Automatikbetrieb 373
* kurze Aufbauzeit

* einfache Justierung
* variable Anschlussmdglichkeiten

Grundgestell um 60 mm nach oben verstellbar
Seite 22




Editorial
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OFENMODELLE
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Inside ORTNER GmbH

GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 1

GRUNDOFEN 11 co11-3751)

Typgeprift nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 2,9 kW
Werte bei KMS " ca. 44 m
KAM? - Stk
max./min. Holzauflagemenge 11/5,5 kg
Holzscheitlange 33 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM?® 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 160 mm
Gewicht Feuerraum 490 kg
Mindest-Hiillenoberflache ? ca.58 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN
Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.
618
339 187 118 187
- _
a 2160 B B

Grundgestell um 60 mm
nach oben verstellbar

VORTEILE

* Doppelverglasung

¢ Tauschbare Feuerraumteile
¢ Hand- und Automatikbetrieb
* kurze Aufbauzeit

« einfache Justierung
« variable Anschlussméglichkeiten

Alle H6henangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm
(im zusammengepressten Zustand) und vollstandig niedergeschraubtem Grundgestell. 4
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KACHELOFEN MIT SYSTEM

3 Oberga\’\gs'
Fasermatt®:

e

VORTEILE

* Doppelverglasung

* Tauschbare Feuerraumteile

* Hand- und Automatikbetrieb

* kurze Aufbauzeit

* einfache Justierung

« variable Anschlussméglichkeiten

4

Seite 24

GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 1

GRUNDOFEN 13

Typgeprift nach EN 13229

(GO13-67/38)

NENNLEISTUNG

Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer)
Werte bei KMS"

KAM?
max./min. Holzauflagemenge

Holzscheitlange

notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM®

Verbrennungsluftanschluss &
Gewicht Feuerraum
Mindest-Hiillenoberflache ¥

mittlere spezifische Warmeabgabe

3,5
ca.5
13/6,5
50

14/-

2x 125
560
ca.7
ca. 500

kW

Stk.
kg
cm
Pa
mm
kg
m2
W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-

weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

510
192

855

380

2x@125

332

855

Grundgestell um 60 mm
nach oben verstellbar

Alle Héhenangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstérke von 3 mm
(im zusammengepressten Zustand) und vollstdndig niedergeschraubtem Grundgestell.
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GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 1

GRUNDOFEN 13 (co13-63/51)

Typgepriift nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 3,5 kW
Werte bei KMS" ca.5 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 13/6,5 kg
Holzscheitlange 50 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM? 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 2x125 mm
Gewicht Feuerraum 550 kg
Mindest-Hullenoberflache ¥ ca.7 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN
Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kénnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.
510
595 191 226 226
2x 2125 B

Grundgestell um 60 mm
nach oben verstellbar

VORTEILE

* Doppelverglasung
* Tauschbare Feuerraumteile
¢ Hand- und Automatikbetrieb

* kurze Aufbauzeit

 einfache Justierung

Alle H6henangaben gelten bei einer Mértelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm * variable Anschlussmoglichkeiten

(im zusammengepressten Zustand) und vollstandig niedergeschraubtem Grundgestell. 4
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KACHELOFEN MIT SYSTEM

GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 1

SPEICHERECKE 9 (se9-70/40/38)

Typgeprift nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 2,4 kW
Werte bei KMS " ca.356 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 9/4,5 kg
Holzscheitlange 33 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM? 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 2x125 mm
Gewicht Feuerraum 385 kg
Mindest-Hillenoberflache ca.3,8 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

387

109
fet— pa—
o~
5|8
= ™
©
== -l 3
(32
657 2x @125 Grundgestell um 60 mm
nach obern verstellbar
702

VORTEILE

* Doppelverglasung

440
540

* Tauschbare Feuerraumteile
¢ Hand- und Automatikbetrieb
* kurze Aufbauzeit

* einfache Justierung [

* variable Anschlussmoglichkeiten Alle Héhenangaben gelten bei einer Mortelfugenstarke von 3 mm und einer Fasermattenstarke von 3 mm
(im zusammengepressten Zustand).
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GRUNDOFEN 1.0 - SERIE 2

GOR44 «kiLeiNE TUR

Typgeprift nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 8 h Speicherdauer) 2,4 kW
Werte bei KMS " ca.3,1 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 6/3 kg
Holzscheitlange 25 cm
notwendiger Foérderdruck ohne/mit KAM? 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 125 mm
Gewicht Feuerraum 180 kg
Mindest-Hillenoberflache ca.4 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 600 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

g
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440
2% ﬁ%%
) BE
§
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» 8 VORTEILE
299 o J

* Doppelverglasung

¢ Tauschbare Feuerraumteile
* Hand- und Automatikbetrieb
* kurze Aufbauzeit

* einfache Justierung

« variable Anschlussméglichkeiten
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KACHELOFEN MIT SYSTEM

p
VORTEILE

* Doppelverglasung

* Tauschbare Feuerraumteile

* Hand- und Automatikbetrieb

* kurze Aufbauzeit

* einfache Justierung

« variable Anschlussméglichkeiten

¢ auch mit Radiustur erhaltlich
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GRUNDOFEN 1.0 - SERIE 2

GOR44 Grosse TUR

Typgeprift nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 8 h Speicherdauer) 2,4 kW
Werte bei KMS " ca.3,1 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 6/3 kg
Holzscheitlange 25 cm
notwendiger Foérderdruck ohne/mit KAM? 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 125 mm
Gewicht Feuerraum 160 kg
Mindest-Hillenoberflache ca.4 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 600 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

o
o
™
440
A [}
NE g
D) |:
5
@
[Ye)
S ~
411

1224

Position fur Verbrennungsluftversorgung seitlich, hinten oder unten wahlbar
Grundgestell um 5 cm nach oben verstellbar
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GRUNDOFEN 1.0 - SERIE 2

GOR44-SET «kiLeine TUR

Typgeprift nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 6 h Speicherdauer) 2,7 kW
Werte bei KMS? - m
KAM? 5 Stk.
max./min. Holzauflagemenge 5/3 kg
Holzscheitlange 25 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM? -17 Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 125 mm
Gewicht Feuerraum 325 kg
Mindest-Hiillenoberflache @ ca.3,7 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 700 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN
Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kénnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.
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3gls ﬁ L
I | 0 « Doppelverglasung
| . | 5 I l Sl « Tauschbare Feuerraumteile
. . * Hand- und Automatikbetrieb
253 * kurze Aufbauzeit

« einfache Justierung

e variable Anschlussméglichkeiten
Position fiir Verbrennungsluftversorgung seitlich, hinten oder unten wahlbar

Grundgestell um 5 cm nach oben verstellbar
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KACHELOFEN MIT SYSTEM

GRUNDOFEN 1.0 - SERIE 2

GOR44-SET crosse TUR

Typgeprift nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 6 h Speicherdauer) 2,7 kW
Werte bei KMS" - m
KAM? 5 Stk.
max./min. Holzauflagemenge 5/3 kg
Holzscheitlange 25 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM? -17 Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 125 mm
Gewicht Feuerraum 305 kg
Mindest-Huillenoberflache ? ca. 3,7 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 700 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.

460

519

VORTEILE

* Doppelverglasung

* Tauschbare Feuerraumteile
¢ Hand- und Automatikbetrieb 411
 kurze Aufbauzeit

* einfache Justierung

« variable Anschlussméglichkeiten

* auch mit Radiustlr erhaltlich Position fir Verbrennungsluftversorgung seitlich, hinten oder unten wahlbar
Grundgestell um 5 cm nach oben verstellbar
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GRUNDOFEN 1.0 - SERIE 2

GO5-SET

Typgeprift nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 6 h Speicherdauer) 2,7 kW
Werte bei KMS" - m
KAM? 6 Stk.
max./min. Holzauflagemenge 5/4 kg
Holzscheitlange 33 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM? -/18 Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 125 mm
Gewicht Feuerraum 405 kg
Mindest-Hiillenoberflache ® ca.3,9 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 700 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN
Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kénnen Sie lber www.ortner-cc.at anfordern.
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3 VORTEILE
1 | y * Doppelverglasung
el - * Tauschbare Feuerraumteile
() T C 8 ! O & * Hand- und Automatikbetrieb
411 = = o « kurze Aufbauzeit
351 « einfache Justierung
« variable Anschlussméglichkeiten
Position fiir Verbrennungsluftversorgung seitlich, hinten oder unten wahlbar * auch mit Radiusttr erhaltlich

Grundgestell um 5 cm nach oben verstellbar
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KACHELOFEN MIT SYSTEM

GRUNDOFEN 1.0 - SERIE 2

GOS5T-SET

Typgeprift nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 6 h Speicherdauer) 2,7 kW
Werte bei KMS? - m
KAM? 6 Stk.
max./min. Holzauflagemenge 5/2,5 kg
Holzscheitlange 33 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM? -/18 Pa
Verbrennungsluftanschluss @ 125 mm
Gewicht Feuerraum 405 kg
Mindest-Hullenoberflache 2 ca.3,7 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 700 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kénnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.
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VORTEILE ' B
* Doppelverglasung
* Tauschbare Feuerraumteile O o '
* Hand- und Automatikbetrieb = =t - - 8 't S
* kurze Aufbauzeit 411 2 A G-
« einfache Justierung 351
e variable Anschlussmdglichkeiten
* auch mit Radiustlr erhaltlich Position fir Verbrennungsluftversorgung seitlich, hinten oder unten wahlbar

Grundgestell um 5 cm nach oben verstellbar
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GRUNDOFEN 1.0 - SERIE 2

GOS8 SEITLICH

Typgeprift nach EN 13229 NENNLEISTUNG
Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer) 21 kW
Werte bei KMS " ca.3,7 m
KAM? - Stk.
max./min. Holzauflagemenge 8/4 kg
Holzscheitlange 33 cm
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM? 14/- Pa
Verbrennungsluftanschluss & 125 mm
Gewicht Feuerraum 235 kg
Mindest-Hiillenoberflache ? ca.4,2 m?
mittlere spezifische Warmeabgabe ca. 500 W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-
weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.
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— I E [ VORTEILE

* Doppelverglasung
Anschluss fir Thermofiihler
» Tauschbare Feuerraumteile
* Hand- und Automatikbetrieb
* kurze Aufbauzeit
 einfache Justierung
Durch Tauschen der Mantel- und Brennraumteile kann der Ausbrand auch auf der anderen Seite erfolgen. * variable Anschlussmaglichkeiten
Position fur Verbrennungsluftversorgung seitlich, hinten oder unten wahibar « auch mit Radiustur erhaltlich
Grundgestell um 5 cm nach oben verstellbar
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p
VORTEILE

* Doppelverglasung

* Tauschbare Feuerraumteile

* Hand- und Automatikbetrieb

* kurze Aufbauzeit

* einfache Justierung

« variable Anschlussméglichkeiten
* auch mit Radiustir erhéltlich

4
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GRUNDOFEN 1.0 - SERIE 2

GO8-T SEITLICH

Typgeprift nach EN 13229

NENNLEISTUNG

Heizleistung (bei 12 h Speicherdauer)
Werte bei KMS"

KAM?
max./min. Holzauflagemenge
Holzscheitlange
notwendiger Férderdruck ohne/mit KAM?
Verbrennungsluftanschluss &
Gewicht Feuerraum
Mindest-Hullenoberflache ¥

mittlere spezifische Warmeabgabe

2,1

ca. 3,5
8/4
33

14/-
125
235

ca. 4,2
ca. 500

kW

Stk.
kg
cm
Pa

mm

kg

W/m?

" Richtwert, bei keramischem Heizgaszug mit KMS ist ein rechnerischer Nach-

weis mittels des ORTNER Berechnungsprogramms erforderlich

2 Richtwert, rechnerischer Nachweis erforderlich

3 bezogen auf geschlossene Bauweise; minimale warmeabgebende Oberflache

ABMESSUNGEN

Laufend aktualisierte CAD-Zeichnungen kdnnen Sie Uber www.ortner-cc.at anfordern.
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Durch Tauschen der Mantel- und Brennraumteile kann der Ausbrand auch auf der anderen Seite erfolgen.

Position fur Verbrennungsluftversorgung seitlich, hinten oder unten wahlbar

Grundgestell um 5 cm nach oben verstellbar




NEUES DESIGN UND EINZIGARTIG AM MARKT

DIE INTELLIGENTE GRUNDOFENTUR

Unbestritten ist die Grundofen 2.0 ein groBer Erfolg fiir ORTNER. Der patentierte GOS konnte
sowohl als auch im handwerklichen Ofenbau neue MaBstébe hinsichtlich Effizienz, Design, Service-

freundlichkeit und Variabilitat setzen.

Fuar die Entwickler bei ORTNER
war dies aber nur der Beginn der
Innovation. Mit der Serie 2 wer-
den die bewahrten Elemente GOS
und Speicherstein, sowie die
metallischen Grundgestelle mit
patentierter Luftflhrung wieder
aufgenommen und um eine auf-
sehenerregende  Turkonstruktion
erweitert.

Die neue ORTNER Grundofenti-
re wurde in Osterreich entwickelt
und wird auch hier gefertigt, so
garantiert die revolutiondre Ver-
schlusstechnik fir beste Qualitat.

Diese Entwicklung wére ohne die
vielen Anregungen der Ofenbauer
zur Serie 2 nicht méglich gewesen.
Wir bei ORTNER héren genau hin
und haben versucht, diese wertvol-
len Hinweise umzusetzen.

Damit kann die wertvolle Synergie
zwischen Handwerk und Industrie
genutzt werden.

Abb. 1-2: Grafische Dartellung des
ORTNER GO11-42/59, der neuen
Grundofen 2.0 - Serie 2

VORTEILE DER NEUEN ORTNER

GRUNDOFENTUR

* selbstschlieBend und -verriegelnd

 absolute Dichtheit dank eines doppelten Dichtungssystem
* beliebig tauschbarer Tiranschlag am Gerat

* Tur bleibt beim Nachlegen offen stehen

* Doppelverglasung

* Verwindungssteife und stabile Konstruktion

* Luftschiebermechanik tber den Brennraumboden zugéanglich und
bei Tunnel synchron von beiden Seiten bedienbar

* Luftschieberhebel entfernbar, keine stérenden Elemente in der

Front

* Tureinheit fir den Transport demontierbar

e Tur wandbiindig einbaubar

Abb. 3: Grafische Darstellung des ORTNER GO13-63/51 inkl. Fiilltiir mit
neuem Griffdesign.

(stromloser) Notbetrieb einfach einstellbar
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GRUNDOFEN 2.0, DER SERIE 2 — 100% MADE IN AUSTRIA

,GRIAS ENK, MANDA"

,Ubersetzt: Ich griiBe euch, Leute*

»Nach mittlerweile 2 Jahren hat sich meine Erfindung, der Grundofenstein (GOS) — produziert und ver-

trieben durch ORTNER GmbH - sehr gut am Markt etabliert. Nun ist es an der Zeit, sich auch bei unse-

ren Hafnern zu bedanken. Und zwar fiir die Erméglichung der Produktion von mittlerweile weit mehr als

10.000 Einheiten des Grundofensteins®, so Hafnermeister Alois Wegscheider aus Tirol, Mitarbeiter der

ORTNER GmbH.

Abb. 1:
Der ORTNER Grundofen (ST16-42/91) mit
einer Holzauflagemenge von 16 kg

Abb. 2: =

Der ORTNER Speicher-Tunnel
(ST18-91/53) mit einer Holzauflagemenge
von 18 kg
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ERFINDER

Alois Wegscheider
Hafnermeister
ORTNER GmbH

LUIS ERZAHLT

Zahlreiche positive Rlckmeldun-
gen zu der ersten Grundofenserie
der Bauart 2.0 (abgerundet mit der
Speicherecke) waren fir uns, das
ORTNER Team, Anlass, weitere
Formate und eine gréBere Auswahl
an unterschiedlichen Holzauflage-
mengen zu konstruieren. Selbst-
verstéandlich nahmen wir auch die
vermehrte Nachfrage nach Tunnel-
geraten motiviert entgegen.

Schon immer war es unser Ziel,
innovative und neue Produkte auf
den Markt zu bringen. So beschéfti-
gen wir uns nicht nur mit dem Aus-
bau einer bestehenden Serie an
Grundéfen, sondern natlrlich auch
mit ihrer Weiterentwicklung.

GRUNDOFENBAU 2.0 -

SERIE 2.0

Um die derzeit modernste Grundo-
fenserie noch weiter zu verbessern,

mussten wir einige Schritte zurlck-
gehen und bei Null beginnen. Wir
haben uns mit den unterschiedlichs-
ten, marktgangigsten Produkten,
wie zum Beispiel mit Fenster oder
Autotliren, beschéftigt. Wir begut-
achteten einfachste Entwicklungen,
wie doppelte Dichtung oder selbst-
verschlieBende Turen, und stellten
uns eine ganz simple Frage: Warum
wurden diese Technologien noch
nie beim Grundofen umgesetzt?

Wir haben uns dieser Herausforde-
rungen angenommen und kénnen
stolz behaupten:

»Wir erweitern unseren Hori-
zont erneut” - mit den neuen
Grundofen 2.0, der Serie 2 - 100%
made in Austria.

DAS GIBT ES NEUES

Zum Beispiel erlauben uns abnehm-
bare StellfiiBe sockellose bzw. auf
traditionell gemauerte Sockel zu
versetzen. Der schlanke Zuluftad-
apter ist 360° frei drehbar und bie-
tet — in Kombination mit dem neuen
vollflexiblen Aluminiumrohr — einen
einfachen und dichten Anschluss
der Far
die Steigerung der Grundofenwer-
tigkeit sorgt ein neuer, massiver

Verbrennungsluftleitung.



Drehluftschieber — und zwar auf-
grund seiner optimierten Dichtheit
und seines wertigen Handlings.
AuBerdem setzt die neue grifflo-
se, selbstverriegelnde Tir mit
intelligentem SchlieBmechanismus
hochwertige MaBstabe im Grund-
ofenbau. Zusétzlich Iasst sich der
Turanschlag, selbst im eingebau-
ten Zustand, ganz einfach &ndern.
Der 8 mm starke Anbaurahmen
versetzt dem ORTNER Grundofen
dann noch die elegante Note. Des
weiteren bieten die neu entwickel-
ten Klemmwinkel llickenlos dichte
Ubergange zum keramischen Bau-
satz.

BEWAHRT UND VERBESSERT

Stark bewahrt hat sich der kera-
mische Teil des ORTNER Grund-
ofens. An diesem wurden darum
kaum Anderungen durchgefiihrt.
Um trotzdem noch besseren Ser-

vice bieten zu kbénnen, sind die
Bodenplatten des Feuerraums
jetzt mehrteilig und dadurch leich-
ter austauschbar. Aufgrund der
Vielfalt an TUrvarianten wurde auch
die Umlenkplatte angepasst,
sodass sie den Blick in den Feu-
erraum nicht mehr stért. Zu guter
Letzt wurde noch die Abdeckplat-
te der Nachverbrennungskammer
optimiert. Diese innere Feuerraum-
decke ist nun gefalzt. So bietet sie
den seitlichen Teilen zuséatzlichen
sicheren Halt.

Diese Innovationen stellen den
Grundofen 2.0, der Serie 2 auf ein
unerreicht hohes technisches Ni-
veau. Und das alles 100% made in
Austria.

In diesem Sinne:
Lasst's es tuschn, Manda.
Euer Luis

ALLES AUF EINEN BLICK
DER GRUNDOFEN 2.0 - SERIE 2

* geringste Bauhdhe durch abnehmbare StellfiBe
e einfacher Anschluss der Verbrennungsluftleitung und

360° drehbar

* neuer, massiver Drehluftschieber fur spirbare Wertigkeit
e Tar mit intelligentem SchlieBmechanismus

¢ 8 mm starker Anbaurahmen

« dichte Ubergange zum keramischen Bausatz, durch neu entwi-

ckelte Klemmwinkel

e |eicht austauschbare Bodenplatten im Feuerraum
e einwandfreie Optik durch neue Umlenkplatte
» optimierte Nachverbrennungskammer

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Editorial

Modelltibersicht
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Inside ORTNER GmbH

Der ORTNER Gundofenstein

* 100% Made in Austria (GOS): Der erste Meilenstein des

Projekts ,,Grundofenbau 2.0“.
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EIN AMBITIONIERTES SYSTEM FUR DEN ZEITGEMASSEN HAFNER

DIE ORTNER MULTIHAUBE

Laut TROL" muss ein handwerk-
lich erstellter keramischer Zug,
génzlich zweischalig ausgefiihrt
sein. Eine Anforderung, welche
die ORTNER KAM mit der neuen
ORTNER Multihaube problemlos
erfiillt.

ZEIT FUR ENTWICKLUNG

Mit der Multihaube bieten wir den
Hafnern ein gelungenes, herstelle-
rubergreifendes System, um Spei-
chermasse auf geringer Flache in
offenen oder geschlossenen Heiz-
kammern zu installieren.

ORTNER GO7 SET mit ORTNER KAM
und der neuen Multihaube Abgang
seitlich.

FINDEN AUCH SIE DEN ANSCHLUSS

e die Multihaube ist ein massives Bauteil aus Gusseisen

e Warmespeicherung kann durch Feuerbetonhaube erhéht werden
e verschiedene AbganggréBen moglich

* Abgang oben oder seitlich realisierbar

* eine Reinigungso6ffnung als Standard eingebaut

e einfache Reinigung mit KAM-Burste

e Umlenkplatte als Drosseleinrichtung

MULTIHAUBE

KAM

Heizgas

“ TROL ... Technische Richlinie Ofen- und Luftheizungsbau
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AUF DAS RICHTIGE MASS KOMMT'S AN

MASSBLATT DER MULTIHAUBE’
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Abb. 1: Abgang oben Abb. 2: Abgang seitlich
DIE ORTNER MULTIHAUBE
Erhaltlich mit folgenden Rauchabgéangen:
@120 mm @ 160 mm @ 180 mm

Das MaBblatt veranschaulicht
die ORTNER Multihaube in
Kombination mit 2 KAM. Im
Querschnitt ersichtlich ist die
Drosseleinrichtung, welche fiir
einen noch héheren Wirkungs-

grad sorgt.
* erhaltlich exkl. ORTNER KAM
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DIE ORTNER KAM

KERAMISCHES AUFSATZ-SPEICHER-MODUL

Das zweischalige Wendezugsystem setzt sich durch. Flir einen deutlich verbesserten Warmelibergang

mit optimierter Warmespeicherung bei minimalem Platzbedarf.

Abb. 1: Die zweischalige ORTNER KAM

Abb.2&3: Reinigung der ORTNER KAM

Mit der ORTNER Reinigungsbiirste und der integrierten Reinigungséffnung
der Multihaube ist das Reinigen der KAM ein Kinderspiel. Einfach die
Biirste in die Reinigungso6ffnung einfiihren und mittels Drehbewegung durch

die KAM fihren.

Seite 40

SICHER IST SICHER

Da Aufsatzspeicher in der Heizkam-
mer meist ohne weitere rauchgas-
dichte Hulle verbaut werden, haben
wir die ORTNER-KAM zweischalig
mit integrierten Dichtungen ausge-
fuhrt.

Nach TROL ist dies die Vorgabe fir
handwerklich errichtete Zugsys-
teme. Aufgrund des schlechteren
WérmeUlbergangs haben zweischa-
lige Aufbauten eine geringere Ober-
flachentemperatur als einschalige.

Reinigungséffnung mit
Drosseleinrichtung

DIE LOSUNG GIBT'S

BEI ORTNER

Im Wendezugsystem der KAM baut
sich ein gleichmaBiger Widerstand
auf. Die Verweildauer des Heizga-
ses wird erhéht und der Wéarme-
Ubergang des Heizgases auf die
keramischen Speichermassen wird
erleichtert. Die Abgastemperatur ei-
ner Anlage sinkt, der Wirkungsgrad

wird erhoht.

Heizgas
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DAS NEUE ORTNER FULLTUR-SYSTEM

08/15 kann jeder — 2.0 nicht. Erstmals im Produktsortiment der ORTNER GmbH ist das neue
Fulltirsystem. Passend zur neuen Grundofenserie handelt es sich auch hier um innovative Technologie

und Qualitét fiir den handwerklichen Ofenbauer.

Mit dem neuen, intelligen-
ten SchlieBmechanismus der
ORTNER Turen ist lange noch

nicht Schluss. Als Neuling im Pro-
duktsortiment der ORTNER GmbH
auch die Fulltire Uber
Gut
selbstschlieBend und selbstverrie-

verfugt

diese Funktion. gedammt,

gelnd entspricht das System héchs-
ten Sicherheitsanforderungen.

Zudem ist der Rahmen in 4 ver-
schiedenen Tiefen erhélilich.

Optional zum ORTNER Fulltir-
system ist es auch mdglich, nur
die Rahmen mit einer herkémm-
lichen Gusstiir und einer GréBe von
330x270 mm zu bestellen.
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Abb. 1: Beipiel Einbauvariante der
ORTNER Fiilltiir inklusive Fillrahmen.
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VORTEILE DER
ORTNER FULLTUR

* méglicher Anschluss an die ORTNER ABS

« fallt bei einem Offnungswinkel von 90°
nicht zu

* selbstschlieBend

* selbstverriegeind

* kein starkes Erhitzen der Tire dank
guter DAmmung

* optimale Sicherheitsanforderungen

* 4 verschiedene Fillrahmen erhaltlich
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INNOVATION UND PRODUKTVERBESSERUNG

DAS VOLLFLEXIBLE ALUMINIUMROHR

ORTNER GmbH bemdiiht sich immer wieder um die Entwicklung von Neuprodukten und die

Umsetzung intelligenter L6sungen, um handwerkliche Erfordernisse zu erfiillen.

Anstatt des herkémmlichen
Aluflexrohrs erweist sich das neue
vollflexible Aluminiumrohr als prak-
tische Produktverbesserung der

ORTNER GmbH.

Das vollflexible ORTNER Aluminiumrohr — einfachere Anwendung, maximale Stabilitat.

Mit mehr Flexibilitdt l&sst es sich
besser biegen; auch die ReiBfestig-
keit ist hdher. Ausgezogen erreicht
das vollflexible Aluminiumrohr eine
Lange von 3 m.

Erhéltlich in folgenden
Nennweiten:

. NW 102 mm
. NW 127 mm
. NW 152 mm
. NW 160 mm
. NW 180 mm

INNOVATION UND PRODUKTVERBESSERUNG FUR DIE ORTNER ABS

DER NEUE STEUERUNGSKASTEN

Der neue Steuerungskasten fiir die ORTNER ABS.
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Neue Moéglichkeiten fiir den indi-
viduellen Grundofenbau.

Aufgrund neuer Einkerbungen, wel-
che einfach herauszulésen sind,
eignet sich der neue ORTNER
Steuerungskasten optimal fir An-
schlusse aus allen Richtungen.

a
VORTEILE

e Anschlussmaoglichkeit von allen
Seiten des Steuerungskastens
® gleicher Preis
e gleiche Artikelnummer
< >




DIE NEUE KMS UNI-KLAPPE

EINFACH UND GENIAL

Manchmal sind es auch die kleinen Dinge, die GroBes bewirken kénnen.

Die KMS Uni-Klappe dient als Ein-
stell- und Regulierungsmdglichkeit
fur die keramischen Heizgasziige
KMS 240 und KMS 300.

Das Besondere daran:

Dieses neue Bauteil spart Platz und
ermdglicht einen Einbau, wo auch
immer es notig ist. Die Klappe ist so
ausgeflihrt, dass ein selbsttatiges
SchlieBen oder Offnen verhindert
wird. Denn der Schwerpunkt der
Klappe liegt in den Einstellungen
immer auBerhalb der Symmetrie
der Drehachse.
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Der Einbau
der KMS Uni-Klappe
kann als Sturz-/Steigzug

oder auch als liegender Zug erfolgen.
Weitere Einbauhinweise entnehmen Sie
bitte der Aufbau- und Bedienungs-
anleitung fiir die KMS Uni-Klappe.

DAS MEHR IM GRUNDOFENSORTIMENT

DIE ORTNER FASERSTREIFEN

Bei jeder Bestellung eines ORTNER Grundofens sind die Faserstreifen und der Ubergangsstein

kostenlos im Grundofenpaket enthalten.

QUALITAT, DIE SICH BEWAHRT:
DER ORTNER GRUNDOFEN

Der keramische Ubergangsstein
dient als direkte Verbindung zum
ORTNER KMS. Ab sofort zusatzlich
im Gesamtpaket enthalten ist die
ORTNER Fasermatte.

Hier abgebildet der ORTNER GO11 seitlich, der
ORTNER Grundofen Ubergangsstein und die

neu im Sortiment enthaltene Fasermatte.
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KACHELOFEN MIT SYSTEM

DER GRUNDOFEN IM NIEDRIGENERGIE- ODER PASSIVHAUS

MIT DER ORTNER KAMINBAUPLATTE

Der Trend zu Niedrigenergie- und Passivhdusern nimmt immer weiter zu. Mit der richtigen Auswahl der

Hiillenbaustoffe kann der Grundofen optimal auf den Warmebedarf und das Wiarmeempfinden des

Kunden angepasst werden.

(LI

WNEY

Der ORTNER Z-Tragerstein fiir ein ein-
facheres Aufsetzen. Der Z-Tragerstein
verhindert ein Abkippen von der Kamin-
bauplattenkante.

Die Original ORTNER Kaminbau-
platte wird seit vielen Jahren in ei-
nem aufwéndigen Herstellungsver-
fahren produziert. Auch nach der
Markteinfihrungsphase wurde und
wird die Qualitat des Produktes lau-
fend verbessert. ORTNER garantiert
fur absolut trockene und dadurch
stabile, ca. 1400 kg/m?3 schwere, ori-
ginal ORTNER Kaminbauplatten.

LANGSAME WARMELEITUNG

Kaminbauplatten leiten langsamer,

sie nehmen Wé&rmeulberschuss auf
und geben diese zeitverzoégert und
gleichmaBig als milde, homogene
Warmestrahlung an den Raum ab.

Damit sorgen Sie fir bestes Raum-
klima.

Die selbsttragenden Bauteile erlau-
ben einen raschen Aufbau indivi-
dueller Ofenverkleidungen. Durch
die Verklebung mit ORTNER Haft-
mortel erreichen Sie prompte Stabili-
tat. Aufgrund des groBen Sortiments
an diversen Plattenformaten, Win-
keln und Radien ist ein individueller
und rascher Aufbau von Ofenver-
kleidungen méglich. Die Ma3genau-
igkeit der Kaminbauplatten, Radien
und Winkelteile stellen einen opti-
malen Untergrund fir das gesamte
ORTNER Verputzsortiment dar.

TEMPERATURVERLAUF AN DER OBERFLACHE DER KAMINBAUPLATTEN-VERKLEIDUNG
(Holzauflage: 2 x 8 kg; Flache der KBP-Hdlle: ca. 5,8 m? inkl. Flache der Tr)

Wie im Diagramm zu sehen ist,
werden bereits nach zwei Stun-
den Heizbetriecb ORTNER GOS8
mit KAM bei einer AuBenhiille aus
ORTNER Kaminbauplatten Ober-
flachentemperaturen von 40 °C
erreicht, die sich auf 65 °C im Ma-
ximum erhdhen. Nach 12 Stunden
sind immer noch 35 °C messbar.
Uber die Abbrandzeit ergibt sich
somit eine mittlere Oberflachen-
leistung von 400 W/m2.
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DIE GUSSSCHAMOTTE-PLATTE

DER HULLENBAUSTOFF MIT SCHNELLER WARMELEITUNG

Die Produktpalette der ORTNER GussSchamotte eignet sich dank ihrer Zusammensetzung und ihrer
geringen Stdrke von 25 mm besonders flir den Bau von mehrschaligen Ofenanlagen, Vorsatzschalen

und Hypokaustenfldachen. Die rasche Warmeaufnahme und -leitung erméglicht eine hohe

Oberfldchentemperatur.

Im Laufe der Entwicklung der mehr-
schaligen Bauweise entstanden
durch Luftspalt im System eine ge-
ringe und trage Leitung der Warme
sowie eine geringere Oberflachen-
temperatur an der Hulle. Die Heraus-
forderung war es also, einen Baustoff
zu schaffen, welcher schnell leitet
und trotzdem eine hohe Rohdichte

besitzt. Gleichzeitig wollte man gro-
Be, gerade Platten erzeugen. Bisher
wurde ausschlieBlich Hafnerscha-
motte, welche keramisch produziert
wurde und dabei sehr forminstabil
war, verwendet. Die neu entwickel-
te ORTNER GussSchamotte-Platte
entstand und erfiillt nun genannten
Anforderungen.

bzw. ein hohes Speichervermdgen

PRODUKTTIPP

Die flexible ORTNER Viveg-Platte, bestehend aus GussSchamotte-
Masse, ermdglicht alle erforderlichen Radien. Dabei sind keine
zusatzlichen Schneidearbeiten notwendig.

Eine doppelte Armierung sorgt fiir die erforderliche Stabilitat. Die
Verklebung erfolgt mit ORTNER Haftmértel, Haftmértel Creme oder
Haftkleber.

e
VORTEILE

* hohe Warmeaufnahme und -leitfahigkeit

e glatte und gerade Oberflachen

¢ unterschiedliche GréBen und Formate

e geringer Materialverbrauch beim dinn-
schichtigen Verputzen

* Ersparnis diverser Uberlager

e einfache Verarbeitung durch Brechen

ORTNER GO8

Optik: ORTNER GussSchamotte-Platte oder Schneiden
auf Sicht. . 4
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DER HOCHLEISTUNGSSPEICHER KMS

BISHER UNERREICHTE WARMELEIT- UND SPEICHERFAHIGKEIT

Das ORTNER KMS (Keramik-Modul-Speichersystem) als Heizgaszug bietet mit dem Grundofen den

Kern von ORTNER Inside. Aufgrund seiner massiven Dichte und speziellen Speichereigenschaften wird

das KMS auch als Hochleistungsspeicher bezeichnet und gilt seit Jahren als Qualitédtsprodukt der Firma

ORTNER GmbH.

Das ORTNER KMS - ein, vom Mit-
bewerb, unerreichtes Produkt in
seinen Eigenschaften.

WAS SONST KEINER KANN

Um fur beste Qualitat und Werte zu
garantieren, setzt ORTNER auch
auf beste Rohstoffe. Der Hochleis-
tungsspeicher KMS besteht neben
anderen hochwertigen Rohstoffen
aus Siliciumcarbid (SiC), einem
synthetisch hergestellten Rohstoff,
bei dessen Herstellung Sand und
Kohlenstoff unter hoher elektrischer

und thermischer Energie zur Reak-
tion gebracht werden. Es handelt
sich hierbei um ein sehr qualitives,
hoch wéarmeleitfahiges und ferti-
gungsintensives Produkt, welches
das KMS so einzigartig macht.

Die gesamten Bauteile des KMS
sind bei Uber 1.000 °C gebrannt
und damit Uber den gesamten Le-
benszyklus hinweg bestandig.

VERGLEICH VON ORTNER KMS UND SCHAMOTTE

In diesem Diagramm ist der Ver-
gleich der Oberflachentemperatur
von KMS und Schamotte darge-
stellt. Beim Versuchsaufbau war
der Schamottestein baugleich mit
dem KMS.

Die Temperatur beim KMS liegt
gesamten Ver-
suchaufbaus héher, was bedeutet,
dass die Zuglange, bei gleichem
Wirkungsgrad, um ca. 1/3 kirzer
sein kann. Die doppelt so hohe
Waérmeleitfahigkeit von KMS flhrt
zu einer optimalen Aufnahme der
Energie aus dem Rauchgas, bei
gleichzeitig besserer Speicherung.

wahrend des
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bei identem Versuchsaufbau

Zeitlicher Temperaturverlauf zwischen KMS und Schamotte

——KMS ——Schamotte

240

™\

- N
/

o

o

\
ol
)
/

7\ \
100 /
/

Oberflachentemperatur [°C]

\
N

)

20

0 2 4

6 8 10 12

Messdauer [h]

Abb. Diagramm:

Oberflachentemperatur des KMS und der herkommlichen Schamotte.



EHRE, WEM EHRE GEBUHRT

DER ORTNER GRUNDOFENSTEIN

(GOS)

Editorial

Modelltibersicht

Ofenmodelle

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Inside ORTNER GmbH

Als Fundament des ORTNER Grundofenbaus 2.0 machte der GOS nicht nur Eindruck bei den Hafnern.
Die Auszeichnung mit dem 1. Platz beim niederésterreichischen Award ,,Kreativ in die Zukunft 2014

und die Anerkennung bei der niederésterreichischen Innovationspreisverleihung bestétigen die Notwen-

digkeit der Weiterentwicklung im Grundofenbau.

Beim ORTNER GOS handelt es
sich nicht um ein herkdémmliches
Bauteil fir Feuerrdume. Neben sei-
ner Form und Bauweise ist auch
das Material, aus dem er besteht,

ein weiterer Qualitatsvorteil.

DER ABBRAND BEEINFLUSST
BESTANDIGKEIT

Und zwar positiv. Der GOS wird im
Gegensatz zum KMS bei der Her-
stellung mit niedrigeren Temperatu-
ren behandelt. Das verleiht ihm die
physikalischen Anforderungen fur
den Einsatz im Feuerraum. Erfolgt
der erste Abbrand im Ofen, bei ei-
ner Temperatur zwischen 600-
900°C, kommt es zu einer kerami-
schen Umwandlung des Materials.
Das tragt zur weiteren Optimierung
seiner Eigenschaften bei.

ORTNER GIB(T) DEM
GRUNDOFENBAU EINE
CHANCE

So lautet der Titel der ORTNER
Broschire fur den individuellen
Ofenbau. Der GOS bietet dem Haf-
ner die Méglichkeit eines vollig indi-
viduellen Grundofenbaus.

1 Element
54

ot Fef fef To

F R B %

12 Elemente

Der ORTNER GOS
Bauteil des ORTNER Gundofenbaus 2.0
Geeignet fiir UmweltPlus Feuerrdume und den

individuellen Grundofenbau.

TECHNISCHE DATEN

Rohdichte

1,85 -2,0 kg / dms3

Spez. Warmekapazitat (800°C)

ca. 1 kd/ (kg*K)

Volumen bez. Warmekapazitéat

ca. 1,95 kJ / (dm3*K)

Kaltdruckfestigkeit > 20 N/mm?2

Max. Anwendungstemperatur 1200°C

Offene Porositat 26 — 30 % des Volumens
Gewicht 5,2 kg

Nachschwindung

<1 % (bei 1100°C, wahrend 2 h)

Den Anforderungen fir den Einsatz in Feuerrdumen entsprechend.

*Der individuelle Grundofenbau ist nicht am deutschen Markt anwendbar.
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EINFACH IN EINBAU & BETRIEB

DIE ORTNER ABS

Einen einfachen Einbau und absolute Bedienerfreundlichkeit bietet die ORTNER Abbrandsteuerung.
Durch das Zusammenspiel der einzelnen Steuerungskomponenten wird der optimale Absperrzeitpunkt

der Verbrennungsluftklappe errechnet und (iber einen Motor vollautomatisch reguliert.

-~~~ DieORTNER ABS ist in 3 verschie-
denen Varianten erhaltlich:
e Glas-Display
(in Schwarz oder Weif3)
e LED
e LED und WLAN (Darstellung
auf Smartphone oder Tablet-PC
mittels Heimnetzwerk)

SO FUNKTIONIERT DIE ABS

Aktiviert wird die ORTNER ABS
mittels Tlrsensor (oder Tirkontakt-
schalter) durch das Offnen der
Ofentlre. Wahrend des Abbrandes
regelt sie die Funktion der Verbren-
nungsluftklappe, um den gréBtmdg-
lichen Wirkungsgrad zu erreichen.
Dabei misst die Steuerung die

ORTNER Display-Varianten in
Schwarz und WeiB.

héchste Heizgastemperatur und be-
rechnet anhand dieser den optima-
len Absperrzeitpunkt. Sollte es
wahrend des Heizvorgangs zu ei-
nem  Stromausfall

gewahrleistet der

kommen,
Federrucklauf

eine offene Verbrennungsluft-
klappe.
HAFNER SIND UBERZEUGT

Aufgrund der hohen Bediener-
freundlichkeit ist die Reklamations-
quote minimalst. AuBerdem spricht
auch der einfache Einbau der ABS

fur das Produkt.

ORTNER LED-Variante
Die Farbe der Lampe informiert liber die
jeweilige Abbandphase.
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| 1 eingebaut. (Masseschalter)

SO BAUEN SIE DIE ORTNER ABS EIN

Beispiel einer méglichen Einbauweise

Position Thermofihler 2
(Kontrolltemperatur optional)
Steckleiste Nr. 11, Nr. 12

Position Thermofihler 1
(Hochtemperaturbereich)
Steckleiste Nr. 9, Nr. 10

Position Tiurkontaktschalter bereits

Steckleiste Nr. 6, Nr. 8




PLANUNGEN NOCH EINFACHER GESTALTEN

ORTNER GRUNDOFEN & PALETTE CAD

Palette CAD bietet dem Hafner die Méglichkeit, funktionale und leichtverstdndliche Planungen zu er-
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stellen und dank einfachster Bedienung die besondere und einzigartige Handschrift des Ofensetzers
festzuhalten. Da die ORTNER GmbH mit ihrem groBen Produktsortiment in Palette CAD vorhanden ist,

stehen der Planung alle kreativen Wege offen.

EIN KURZER KLICK FUR SIE &
EIN GROSSER SCHRITT FUR
DEN VERKAUF

Die ORTNER GmbH steht in engem

Kontakt mit Entwicklern von Palette
CAD, um Hafnern eine reichhaltige
und stets aktuelle Auswahl der
ORTNER-Produkte bereitzustellen.
Wahlen Sie einfach einen der tber
20 verschiedenen ORTNER-Ofen-
modelle aus und beginnen Sie mit
der Planung. Bekannte Hullenbaus-
toffe, wie Kaminbauplatte und
Guss-Schamotteplatte, und deren
Radien kénnen zur individuellen
Verkleidung der Ofenanlage ge-
nutzt werden.

BAUSTELLENANLAGEN
BRAUCHEN MASS-
GENAUIGKEIT

Nachgeschaltete Zugsysteme ver-
binden sich durch wenige Maus-
klicks mit dem ORTNER-Ofen. Ein-
gefligte KMS 240, KMS 300 oder
Aufsatzspeicher KAM geben dem
Monteur auf der Baustelle eine
klare Ubersicht fiir den Aufbau.
Das Exposé, mit genauem MaBstab
ist ein optimales Werkzeug fur die
einfache Erstellung der Ofenan-
lage.

] 1250
H o
14} 70,
2l i
3?“’1 \ [TOMOT

Ofenbeispiel mittels Palette CAD:
ORTNER Inside: SE9-70/40/38 kombiniert
mit dem ORTNER KMS

Optik: Kachelofenverputz

SO FINDEN SIE
ORTNER

In Palette CAD finden Sie die
ORTNER Grundofenmodelle laut
folgender Beschreibung:

Registerkarte "Planen"

Dann klicken Sie auf Katalog -
Ofen und Kamine - Ziige und
Innenausbau - Ortner GmbH
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WARMWASSERAUFBEREITUNG UND/ODER GANZHAUSHEIZUNG

ORTNER TRIFFT AUF TOBY
ABSORBER-TECHNIK

Eine Toby Kachelofen-Zusatzheizung besteht aus vielen Komponenten. In den meisten Féllen werden

diese vom Heizungsinstallateur einzeln installiert und miissen aufeinander abgestimmt sein. Diese

Aufgabe Iést die kompakte Energiezentrale von Toby Hafner Systeme. Sie besteht aus einem speziell

fiir die Massenstréme der Absorbertechnik abgestimmten Kombispeicher mit integrierter hygienischer

Brauchwasseraufbereitung, einer Warmeddmmung und darauf abgestimmte Hydraulikkomponenten mit

Systemregler und integrierter Grundofen-Absperrautomatik. Eine Einbindung verschiedener Wdrmeer-

zeuger, wie z.B. Solar oder Warmepumpe, ist problemlos méglich.

DIE NEUE TOBY ABSORBER-
TECHNIK

Im Neubau haben sich das Niedri-
genergie- und Passivhaus langst
etabliert. Die immer weiter sinken-
den Heizlasten bieten daher ideale
Rahmenbedingungen fir die Toby
Kachelofen-Zusatzheizung. Neue
Entwicklungen bei Toby Hafner
Systeme stellen die Versorgung mit
ausreichend Brauchwasser sicher
und schaffen wohlige Warme.

KOMBINATION GRUNDOFEN

Das Toby Hafner System ermég-
licht durch die neue Absorber- und
Regeltechnik eine optimale und in-
dividuelle Anpassung der Ofenleis-
tung und so auch den Einsatz von
Ofen mit gréBerer Leistung auf klei-
nerem Raum. Eine Uberhitzung des
Aufstellungsraumes wird vermie-
den und gleichzeitig Brauchwasser
erzeugt. Das Prinzip basiert auf in-
novativer Technik: Mithilfe der Ab-

B—_
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sorberelemente wird die Warmee-
nergie aus dem Ofenspeicher
absorbiert und so die Abstrahlung
in den Raum verringert. Ideal ist die
Kombination mit einer Solaranlage.
Diese liefert wahrend der Sommer-
monate Energie fur das Brauch-
wasser und unterstutzt im Winter
den Grundofen. Eine friihe, profes-
sionelle Planung ist daher Voraus-
setzung fir das Toby Hafner Sys-
inkl.
Montage und Inbetriebnahme, ar-

tem. Als Komplettanbieter,

beitet die Firma ausschlieBlich mit
ausgewahlten und speziell geschul-
ten Fachbetrieben zusammen.

Schematische Darstellung eines ORTNER
Grundofens in Kombination mit der Toby
Absorbertechnik.

loby-

HAFNER SYSTEME

Kachelofen
Ganzhausheizungsanlagen GmbH
Albert Schéadler StraBe 7

A-6800 Feldkirchen

www.toby.at



WOHLIGE WARME AN KALTEN WINTERTAGEN

DIE KOMBINATION MIT ORTNER
MACHT'S MOGLICH

Fur Test- und Schulungszwecke
wurde erstmals ein Ortner Grundo-
fen mit der Toby Absorbertechnik
kombiniert. Es entsteht also ein ho-
her Zusatznutzen mit Heizungsun-
terstitzung. ,,Der Grundofen kann
aber auch als Zusatzheizung ge-
nutzt Jorg
Hofinger, Geschaftsfiihrer von Toby
Hafner Systeme.

werden®, erganzt

JETZT KOMMT ORTNER INS
SPIEL

ORTNER Grundoéfen bestehen aus
besonders speicherfédhigen kerami-
schen Massen und eignen sich her-
vorragend fir die neuen baulichen
Anforderungen, insbesonders fir

Niedrigenergie- und Passivhauser.
Diese Grundofentechnik in Kombi-
Toby
Absorbertechnik zur Brauchwasse-
raufbereitung oder
heizung

nation mit der neuen
als Zusatz-
verspricht  optimale
Heizwerte und absolute Wohlflhl-
warme aufgrund der gleichméaBig

abgegebenen Warmestrahlung.

Messungen bestéatigen die
Marktreife und somit die ideale
Kombination aus Grundofen und
Absorbertechnik.

Mogliche Einbauvarianten des Absorbers in der Praxis
(Luftspalt und Ddmmung).

AUFBAU ORTNER SPEICHERECKE (SE9) UND TOBY ABSORBER
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7] Hae

Luftspalt

Absorber
KMS

Absorber
KMS
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WIR GEHEN MIT DER ZEIT — GEHEN SIE MIT UNS

DIE ORTNER WEBSITE JETZT NEU

‘L E helzhutlinr

Abb. 1: Startseite des
Endkundenbereichs

Abb. 2: Startseite des Hafnerbereichs

Ansehen lohnt sich:
Der ORTNER Schulungsfilm

WEY

Ein Marktforschungsprojekt war der Ausléser fiir die Konzeptver-
dnderung der ORTNER GmbH. Die Website wurde auf den Kopf
gestellt und neu erarbeitet. Ergebnis ist eine (ibersichtliche neue
Plattform, gegliedert in einen Endkunden- und einen Hafnerbereich.

Nutzen Sie die ORTNER Website
als Informationsunterstitzung fur
Ihre Endkunden. Von den einzel-
nen Schritten zum Traumofen, 9
Grinden fir einen Grundofen bis
hin zum Grundofentest (Welcher
Grundofentyp sind Sie?) und zur
Technik finden Sie hier alles end-

kundenfreundlich aufbereitet.

DER HAFNER ALS VIP

Um Hafnern noch mehr Service zu
bieten, finden Sie auf unserer Web-
site den neuen Hafnerbereich mit
Login-Méglichkeit.

Haben Sie erstmals die Login-Da-
ten von ORTNER erhalten, ste-
hen l|hnen Dokumente, wie der
ORTNER Produktkatalog, Sicher-
heits- und Produktdatenblatter
sowie Filme Uber die ORTNER

e

DOFENBAU 2.0
SCHULUNGSVIDEO

Hypokauste oder dem Grundofen-
bau 2.0, frei zur Verfligung.

NOCH KEIN LOGIN?

Dann aber schnell. Die Logindaten
sind ganz einfach auf der Home-
page
dern. An Wochentagen erhalten Sie

im Hafnerbereich anzufor-

Ihre persénlichen Zugangsdaten
binnen kurzer Zeit zugesendet.

WICHTIGER HINWEIS
Die Login-Daten des Hafnerbe-

reiches sind ident mit den Login-
Daten des ORTNER Berechnungs-
programms. Sind Sie also schon
im Besitz von Login-Daten fir das
ORTNER Berechnungsprogramm,
kénnen Sie sich mit diesen im
Hafnerbereich auf der ORTNER
Website einloggen.

Die ORTNER Grundofen 2.0 Praxisschulung
war Motivation dazu, das Handwerk des
Ofenbauers auf Band zu bringen. Sehen Sie
selbst auf www.ortner-cc.at.
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Technische Informationen

INSIDE ORTNER GmbH

NEUE FUNKTIONEN UND NEUES DESIGN

DAS ORTNER
BERECHNUNGSPROGRAMM

Nicht nur unsere Website prédsentiert sich im neuen Design, auch

INFOS

y Stefanie Fuchs
Tel.: +43 2754 2707-37
Fax: +43 2754 2708

unser Berechnungsprogramm erstrahlt im neuen Glanze. Wie immer
wurde laufend an der Bedienerfreundlichkeit des Berechnungs-
programms gearbeitet, um eine noch schnellere und einfachere
Berechnung lhrer Projekte zu erméglichen. Folgend prédsentieren

wir lhnen das Update, welches wir dank Ihres Feedbacks aus der

Praxis umsetzen konnten.

NEU IM ORTNER
BERECHNUNGSPROGRAMM:
¢ Neues Bauteil ,Anheizklappe”

e Listenpreise sind bereits in der
Bestellliste (KMS & BIS Steine
OHNE Feuerrdume)

e  Ubersichtlichere Eingabe der
Verbrennungsluftversorgung

e Ubersichtlichere Ausgabe der
Berechnungswerte
* Benutzerfreundlicheres Design

* Login-Méglichkeit

o Hafner-Bereich 9 Ansprechpartner
.}

1D g ot 10 ooy 2
[+ e e 0 Frebisondg n bgheck
[«

SO KOMMEN SIE ZUM ORTNER
BERECHNUNGSPROGRAMM:

Uber die Startseite der ORTNER
Website
zuerst die Login-Daten fur den Haf-

(Hafnerbereich) miissen

nerbereich angefordert werden.

Um mit lhren Zugangsdaten auch
das Berechnungsprogramm nut-
zen zu kénnen, missen diese un-
ter "Berechnungsprogramm - Login
anfordern® werden.

Nach Erhalt einer Bestatigung des

angefordert

vertrieb@ortner-cc.at
www.ortner-cc.at

ORTNER Teams koénnen Sie an-
schlieBend mittels derselben Zu-
gangsdaten zum Hafnerbereich ins
Berechnungsprogramm einsteigen.

Far Fragen und weitere Anregungen
zum ORTNER Berechnungspro-
gramm steht lhnen unser Vertrieb-
sinnendienst gerne zur Verfligung.

Viel Erfolg wiinscht lhnen das
Team der ORTNER GmbH!

O 1 e
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ORTNER Berechnungsprogramm: Mit dem Hauptfokus auf Kundenwunsch und Raumbedarf dient das Berechnungsprogramm der
individuellen Berechnungslegungen des ORTNER Grundofensortiments.
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ORTNER SCHULUNGEN

RUCKBLICK 2014

| ABLAUF

__ Beginnend mit einem kurzen theo-
retischen Input werden die Themen
Ofenplanung und -berechnung so-
wie die Materialkunde besprochen.
Ab dann ist Handwerk gefragt:

Die ORTNER Schulungswerkstatt
ist mit mehreren Schornsteinen
ausgestattet und ermoéglicht es,
mehrere Projekte gleichzeitig um-

zusetzen. In Kleingruppen werden
Ofenanlagen bis zu ihrer Inbetrieb-
nahme fertiggestellt. Zusétzlich er-
folgt der Einbau der ORTNER ABS

Die ORTNER Schulungswerkstatt

i valtar ARVE T s , L e S S
Grundofenbau 2.0 PRAXISSCHULUNG - Tag der Dreharbeiten des ORTNER
Schulungsvideos
Teilnehmer: Meisterfahrt Schwerin
22.-23. Juli 2014
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Mehr als 500 Hafnermeisterinnen durften wir 2014 bei der
Grundofenbau 2.0 Praxisschulung begriiBen. Das Feedback zu
diesem neuen Schulungsmodul ist mehr als positiv.

" DER 2-TAGES 2.0 PRAXISSCHULUNG

Nach der
Feuertaufe, im Zuge eines gemutli-

(Abbrandsteuerung).

chen Abendprogramms, wird Tag 2
mit Hallenbau und Oberflachenge-
staltung abgeschlossen.

Wir bedanken uns flr die zahlreiche
Teilnahme an unseren Schulungs-
modulen 2.0 und freuen uns auf
weitere aktive Schulungstage und
lebhafte Diskussionen.

SCHULUNGSTEAM

Paul Polatschek
Hafnermeister &
Schulungsleitung

polatschek@ortner-cc.at

Stefan Hibner
Schulungen/Anwendung
stefan@ortner-cc.at

- Silvia Riegl BA
. Schulungskoordination
s “. office@ortner-cc.at



GRUNDOFENBAU 2.0 - SERIE 2

ORTNER SCHULUNGEN 2015

SCHULUNGSERWEITERUNG

Aufgrund des groBBen Interesses an
Grundofenbau 2.0 Praxis-
schulung werden diese auch 2015
Selbst-
verstandlich werden die neuen
Grundofenmodelle der Serie 2 in
Schulungsmodul

der

weiterhin  durchgefuhrt.

das mitein-

bezogen.

WEITERE SCHULUNGSMODULE
Wie jedes Jahr werden auch 2015
die Module ORTNER Fresco-
Design und ORTNER Produkt-
sortiment angeboten.

NEY Ab 2015 bieten wir zusatzlich
die ORTNER Verputzschulung an.
Teilnehmen lohnt sich.

Editorial

Modelltibersicht

Ofenmodelle

Technische Informationen

INSIDE ORTNER GmbH

r D
INFO & ANMELDUNG

Bei Interesse nutzen Sie bitte
unser Anfrage- und Anmelde-
service im Hafnerbereich unter
www.ortner-cc.at oder kontaktieren
Sie die ORTNER Schulungs-
koordinatorin Silvia Riegl BA.

office@ortner-cc.at

Grundofenbau 2.0 Praxisschulung

Von der Planung bis zur
Oberflachengestaltung.
Schematische Darstellung des
praktischen Schulungsablaufes .

ORTNER SCHULUNGSTERMINE 2015

GRUNDOFENBAU 2.0 PRAXISSCHULUNG

* 17.-18. September 2015
¢ 12.-13. November 2015

ORTNER FRESCO-DESIGN-SCHULUNG

e 19.-20. Méarz 2015
¢ 10.-11. September 2015

VERPUTZ-SCHULUNG
e 16.-17. Juli 2015

WNEY
e 22.-23. Oktober 2015

TEILNEHMERANZAHL IST
BEGRENZT

Also sichern Sie sich lhren Platz
bei den ORTNER Schulungen und
melden Sie sich an unter
www.ortner-cc.at oder direkt bei der
Schulungskoordinatorin Frau Silvia
Riegl BA (office@ortner-cc.at).
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Besuchen Sie uns online unter www.ortner-cc.at

ORTNER

KACHELOFEN MIT SYSTEM

Grundofen 2.0 - der Serie 2
100 % made in Austria

Die neuen Modelle des Grundofen 2.0 der Serie 2 zeichnen sich durch optimierte
Dichtheit, innovativem SchlieBmechanismus, stromlosen Betrieb und neuesten
Designanspruichen aus — mit 100% o6sterreichischem Know-How.

Abb.: Auszug der neuen Grundofenserie, von insgesamt 15 neuen Modellen.
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